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Der neue ATEK Drehgeber ... raumsparend, hygienisch,
sehr hohe Signalqualitat.

» Robust und stoBfest
Die Verwendung eines vulkanisierten Magnetringes macht den Drehgeber robust und stof3fest.

» Einfache Montage
Passt auf jeden IEC-Elektromotor. Als Sonderanfertigung fertigen wir auch einen ma3geschneiderten
Drehgeber.

P Sehr stabile kontaktlose Signalmessung
Vollstandig von auBeren Einfliissen geschiizte Epoxidharzversiegelte Elektronik und hochwertige
Elektronikbauteile gewahrleistet eine sehr stabile beriihrungslose Signalmessung.

P AuBergewdhnlicher Schutz
Durch die Montage zwischen Motor und Getriebe ist unser Drehgeber vollstandig vor Schmutz, Staub,
Korrosion und Feuchtigkeit geschiitzt.

» Unglaublich kompakt
Maschinen und Antriebe werden kaum langer. Die Gesamtlange wird durch den Drehgeber lediglich 7 bis
max. 15 mm langer.

D Keine zusatzlichen Motorveranderungen
Durch die Zwischenmontage (Motor und Getriebe) sind keine Veranderungen am Motor notwendig, z.B.
verlangerte Liifterhaube oder zweites Motorwellenende.
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Varianten

MIG BASIC

A90°B A90°B / A90°B 4 - 18 bit
1 - 64 impulses 1 - 2048 impulses RS422 (£ 5V)
NPN, PNP NPN, PNP, RS422 SSI/BiSS
HTL (Push-Pull) HTL (Push-Pull), TTL
Mit dem Inkremental-Drehgeber Mit dem Inkremental-Drehgeber MIG NOVA+ Der absolute MIG-Singleturn-Drehgeber
MIG BASIC lassen sich hochgenaue konnen hochgenaue Positionieraufgaben sorgt fiir ein optimales Zusammenspiel
Positionieraufgaben einfach und einfach ausgefiihrt werden und ist mit der einzelnen Systemkomponenten und
kostengiinstig durchfiihren. Geeignet praktisch allen Steuerungen (HTL und erleichtert die Durchfiihrung hochgenauer
fiir alle Steuerungen die HTL-Signale TTL) kompatibel. Der MIG NOVA+ hat eine  Positionieraufgaben. Unsere Kunden
verarbeiten. Das MIG Basic ist eine auBergewdhnliche Auflosung mit einem installieren den MIG AST-Drehgeber haufig
wirtschaftliche Losung fiir einfache Ausgangssignal A90°B / A90°B mit bis zu in Umgebungen, in denen Sicherheit und
Positionieraufgaben mit einem 2048 Impulsen pro Umdrehung. Genauigkeit von entscheidender Bedeutung
A90°B-Ausgangssignal und einer Auflosung sind.

zwischen 1 - 64 Impulsen pro Umdrehung.

Auch im NEMA Standard erhaltlich!

Inkremental

Absolut

Verglichen mit dem
Inkrementaldrehgeber
hat der Absolutdrehgeber den Vorteil das
dieser die aktuelle Position der Motorwelle innerhalb
ein Umdrehung speichert. Daher sind z.B. nach
einem Stromausfall keine Referenzfahrten notig.
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MIG BASIC Inkremental Drehgeber

elektrische & mechanische Daten

Spannungsversorgung U, 5-24VDC
Max. Impulsfrequenz <100 kHz
Max. Drehzahl 6000 min"!
Ausgangssignale A90°B
Impulse pro Umdrehung 1-64

<30mA @ U, =5VDC

Belastbarkeit der Ausgange <20 mA @ U_ = 24 VDC
= B

Schnittstelle HTL (Push-Pull)

Externe Auswertungen NPN, PNP

Schutz gegen Verpolung v

Schutz gegen Kurzschluss am Ausgang v

Motorwellenspiel 0.5mmaxial  0.05 mm radial
Temperaturbereich -30°C — +80°C
Flanschwerkstoff Aluminium

Anschlusskabel PUR-Mantel 4x0,14 mm? geschirmt
Kabellange Standard 2 m. ¥

Max. Kabellange Max. 20 m. @ 24 VDC

Schutzart IP55, IP67 *2

Zertifikate CE, RoHs

Flanschausfiihrung IEC, NEMA, Deckel, Stecker 4-polig

Hydromotor, erhohter Temperaturbereich, abweichende Rotorbohrung,

el kundenspezifischer Flansch

*1 Sonderlangen auf Anfrage | *2 IP67 abhangig von der Abdichtung zwischen Motor- und Getriebeflansch
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Anschluss U, oV A B

Kabel braun weils gelb grin

Us

AU I I I B B
900 A
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° W,

Nicht bendtigte Anschluss-Litzen
bitte isolieren und gegen Kurzschluss

MIG BASIC

schiitzen.
Signalauswertung
PNP NPN
HTL Us | Ug | 10-24V Us 10-24V
RI
AB I AB | Signal AB 4 Signal
RI
oV > 0 Vl oV (0] V( oV
L
MIG
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elektrische & mechanische Daten

Spannungsversorgung U, 5-24VDC
Max. Impulsfrequenz <100 kHz
6000 min? (1024 impulses) -~

Max. Drehzahl 3000 min™ (2048 impulses)
Ausgangssignale A90°B / A90°B
Impulse pro Umdrehung 1-2048

. Ui 2U; ~07V@L,, <10mA
Signalpegel U <0.v@L,, <10mA

<30mA@U,=5VDC

Belastbarkeit der Ausgange <20mA @ U_ = 24VDC
- B

Schnittstelle HTL (Push-Pull), TTL
Externe Auswertungen NPN, PNP. RS422
Schutz gegen Verpolung v
Schutz gegen Kurzschluss am Ausgang v
Motorwellenspiel 0.5mmaxial  0.05 mm radial
Temperaturbereich -30°C — +80°C
Flanschwerkstoff Aluminium, Stainless steel - Aluminium, Edelstahl
Anschlusskabel PUR-Mantel 6x0,14 mm? geschirmt
Kabellange Standard 2 m. *
Max. 100 m. @ 5 VDC
Max. Kabellange Max. 20 m. @ 24 VDC
Max. 50 m. @ 24 VDC, f, _ =50 kHz
Schutzart IP55, IP6T **
Zertifikate CE, RoHs
Flanschausfiihrung IEC, NEMA, Deckel, Stecker 4-polig (nicht fiir TTL)
Wahlweise Hydromotor, erhdhter Temperaturbereich, abweichende Rotorbohrung,

kundenspezifischer Flansch

*1 Sonderlangen auf Anfrage | *2 IP67 abhzngig von der Abdichtung zwischen Motor- und Getriebeflansch
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Anschluss U Y A B A B

Kabel braun weify gelb griin rosa grau
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Achtung:

Nicht bendtigte Anschluss-Litzen
bitte isolieren und gegen Kurzschluss
schiitzen.

MIG NOVA+

Signalauswertung
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Spannungsversorgung U,

Max. Drehzahl
Belastharkeit der Ausgange

Schnittstelle
Externe Auswertungen

Schutz gegen Verpolung

Schutz gegen Kurzschluss am
Ausgang

Messbereich
Auflosung

Linearitat (25 °C)
Wiederholgenauigkeit
Monoflop-Zeit.
SSI-Taktrate/Code
BiSS-Taktrate/Code
Datenaktualitat
Zulassige Last/Kanal
Error bit

Warning bit

CRC Polynom
Motorwellenspiel
Temperaturbereich
Flanschwerkstoff
Anschlusskabel
Kabellange
Schutzart

Zertifikate

Flanschausfiihrung

Wahlweise

elektrische & mechanische Daten

5-24VDC

6000 min”

<200mA@U,=5VDC
<30mA@U,=24VDC

SSl, BiSS

RS422 (+ 5V) @ 30 mA
v

v

360°

4 - 18 bit

<0.35°*

<0,1°

20 us

100 kHz - 4 MHz/binary - Binar
100 kHz - 5 MHz/binary - Binar
30 ys

120 Q

v

v
0x43

0.2 mm axial  0.05 mm radial
-30°C — +80°C

Aluminium, Edelstahl

PUR-Mantel 7x0,14 mm? geschirmt
Standard 2 m. *?

IP55, IP67 **

CE, RoHs

IEC, NEMA, Deckel

Hydromotor, erhohter Temperaturbereich, abweichende Rotorbohrung,
kundenspezifischer Flansch

*1 Abhangig vom Magnetdurchmesser | * Sonderlangen auf Anfrage | *° IP67 abhangig von der Abdichtung zwischen Motor- und Getriebeflansch
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Anschluss U oV C+ C- D+ D- Error

B

Kabel braun weild griin gelb grau rosa rot

+5V | | +5V

| A Data + /\

Q
| Data + | !
+5V
I Clock + .
| I { i 5
Achtung:
= Clock - Nicht benotigte Anschluss-Litzen
I | }‘ \g | bitte isolieren und gegen Kurzschluss
schiitzen.

Signalauswertung

SSI

Bedienungsanleitung/Kalibrieren des MIG
AST: Das Kalibrierungsmodul ist fiir die
start\ Positn_bit_ [error \WarnCRe (6bit)) Tstop Installation des MIG AST erforderlich. Weitere
Informationen zum Kalibrieren des MIG AST
finden Sie in unserer Bedienungsanleitung.

TACk n bit TC
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Flanschausfiihrung

B5 & B14 .
IEC Ausfiihrung [IEC] Stecker 4-polig [$]
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1. MaRe iiberpriifen und Magnetring montieren 2. Drehgeberflansch am Motor montieren 3. Motor am Getriebe montieren

Weitere Informationen zur Installation finden Sie in der Bedienungsanleitung.
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Dimensionen

BaugroBen IEC

ta BASIC N+ AST
oDa oDa oDa

80 50 7 44 65 25 3 7 58 56 FT 65 ?9x20 2 43 43 n/a
90 60 7 54 7% 25 3 7 58 63 FT 75 ?@11x23 2 43 43 53
56 FT 85 #9x20 2 60 60 55

105 70 7 64 8% 25 3 7 7
71 FT 85 @14 x 30 2 60 60 55
56 FF100 ©9x20 2 60 60 55
120 80 7 4 100 3 35 7 7 63 FT100 @11x23 2 60 60 55
80 FT100 @19x40 2 60 60 55
63 FF115  @11x23 2 60 60 55

7 85 115 35 4 7 9
140 95 71 FT115  @14x30 2 60 60 55
9 85 115 35 4 9 9 90 FT115  @24x50 2 60 60 n/a
71 FF130 @14x30 2 60 60 55

7 100 130 35 4 7 9
80 FT130 @19x40 2 60 60 55
160 110 90 FT130 @24x50 2 60 60 n/a
9 100 130 35 4 9 9 100 FT130 (@28x60 2 60 60 n/a
112 FT130 (028x60 2 60 60 n/a
80 FF165  @19x40 2 60 60 n/a
90 FF165 @24 x50 2 60 60 n/a

9 120 165 35 4 9 11
200 130 100  FT165  (@28x60 2 60 60 n/a
112 FT165  028x60 2 60 60 n/a
12 120 165 35 4 12 11 132 FT165 (@38x80 3 n/a 105 n/a
100 FF215 (28x60 2 n/a 60 n/a
250 180 12 170 215 4 5 12 35 112 FF215 (28x60 2 n/a 60 n/a
132 FT215 (338x80 3 n/a 105 n/a
300 230 12 218 265 4 5 12 35 132 FF265 (338x80 3 n/a 105 n/a
160 FF300 @42x110 3 n/a 105 n/a

350 250 12 238 300 5 6 12 17
180 FF300 @48x110 3 n/a 105 n/a
400 300 15 290 350 5 6 15 175 200 FF350 @55x110 3 n/a 105 n/a

@55 x 110

450 350 15 340 400 5 6 15 175 225 FF400 —
@60 x 140

w

n/a 105 n/a

Andere Abmessungen auf Anfrage



Artikelschliissel

MIG-N+-105-14-1024|S-18-7-2- IEC - ESA

BASIC, NOVA+ oder AST

Flanschdurchmesser

Rotorbohrung

Impulse (NOVA+, Basic)
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ATEK Antriebstechnik Willi Glapiak GmbH
Siemensstrasse 47 - D-25462 Rellingen

Tel.: +49 - (0)41017953-0

E-Mail: atek@atek.de - Web: www.atek.de

Flanschwerkstoff
Flanschausfiihrung

Kabellange

Flanschdicke

nur fiir AST

Verkauf

Tel.: +49 - (0)41017953-22/23 /42
Fax: +49 - (0)41017953-21

E-Mail: sales@atek.de

Schnittstelle - Auflosung

Einkauf / Materialwirtschaft
Tel.: +49 - (0)41017953-11
Fax: +49 - (0)41017953-21
E-Mail: purchase@atek.de




